Karta informacyjna dla przedsięwzięcia pod nazwą „Instalacja do oczyszczania ścieków           w Zakładzie Green Factory, Artur Rytel, Zdunowo 48, 09-142 Załuski”

KARTA INFORMACYJNA

DLA PRZEDIĘWZIĘCIA POD NAZWĄ

„INSTALACJA DO OCZYSZCZANIA ŚCIEKÓW” ,

W ZAKŁADZIE GREEN FACTORY,

ARTUR RYTEL,

ZDUNOWO 48,

09-141 ZAŁUSKI, GM. ZAŁUSKI
POWIAT PŁOŃSKI
Zdunowo, dnia………………………………….
SPIS TREŚCI

1. Rodzaj, skala i usytuowanie przedsięwzięcia.

2. Powierzchnia zajmowanej nieruchomości, a także obiektu budowlanego oraz dotychczasowy sposób ich wykorzystania i porycie szatą roślinną.

3. Rodzaj technologii.

4. Ewentualne warianty przedsięwzięcia.

5. Przewidywane ilości wykorzystywanej wody, surowców, materiałów, paliw oraz energii.

6. Rozwiązania chroniące środowisko.

7. Rodzaje i przewidywane ilości wprowadzanych do środowiska substancji lub energii przy zastosowaniu rozwiązań chroniących środowisko.

8. Możliwe transgraniczne oddziaływanie na środowisko.

9. Obszary podlegające ochronie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r.                      o ochronie przyrody znajdujące się w zasięgu oddziaływania na środowisko 

1. Rodzaj, skala i usytuowanie przedsięwzięcia.
Realizacja przedsięwzięcia ma polegać na budowie oczyszczalni ścieków obsługującej istniejący zakład GREEN FACTORY w Zdunowie zajmujący się produkcją i dystrybucją świeżych warzyw. Planowana oczyszczalnia ma mieć wielkość mogącą obsłużyć do 800 RLM (równoważna liczba mieszkańców).
Według rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie określenia rodzajów przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko oraz szczegółowych uwarunkowań związanych z kwalifikowaniem przedsięwzięcia
do sporządzenia raportu o oddziaływaniu na środowisko (Dz. U. nr 257, poz. 2573,
z późn. zm.), od tego rodzaju instalacji nie jest wymagane sporządzenie raportu
o oddziaływaniu na środowisko. Instalacje do oczyszczania ścieków przewidziane do obsługi powyżej 400 i poniżej 100 000 równoważnych mieszkańców są zaliczone do przedsięwzięć, które mogą wymagać sporządzenia raportu oddziaływania na środowisko – § 3 ust. 1 pkt 72.

Mająca powstać oczyszczalnia przyjmować będzie ścieki bytowe oraz powstające podczas mycia warzyw. W związku z rodzajem prowadzonej działalności nie istnieją ścieki przemysłowe. Planowana jest przez Inwestora oczyszczalnia z niskoobciążonym osadem czynnym, eliminacja azotu drogą biologiczną (nitryfikacja – denitryfikacja) zintegrowana               z komorą wtórną osadzania. Będzie przyjmować ścieki o parametrach:

	RLM
	800

	Zużycie  (l/RLM/dzień)
	200

	Przepływ dzienny rozważany (m3/dzień)
	128

	Średni przepływ godzinny (m3/h) (24 h)
	5,33

	Przepływ maks. (m3/h)
	8


Obciążenie wejściowe zanieczyszczeń będzie posiadać parametry:
	BZT5 (mg/l)
	472

	ChZT (mg/l)
	654

	Zawiesina Ogólna (mg/l)
	62

	pH
	6 - 9



Parametry na wyjściu z oczyszczalni będą przedstawiać się następująco:

	DBO5 (mg/l)
	≤ 25

	Zawiesina
	≤ 35

	ChZT(mg/l)
	≤ 125

	pH
	6 - 9


Mająca powstać oczyszczalnia będzie instalacją w pełni zautomatyzowaną. Obsługa będzie zdalna. Konieczne do wykonania prace wykonywać będzie serwis zewnętrzny lub służby utrzymania ruchu z obecnego zakładu GREEN FACTORY. W związku                              z uruchomieniem oczyszczalni nie przewiduje się zatrudnienia pracowników tylko do obsługi oczyszczalni - nie powstanie zaplecze socjalne dla pracowników. 

Z planowaną budową oczyszczalni nie powstanie nowa infrastruktura drogowa, komunikacyjna. Wykorzystane zostaną istniejące drogi dojazdowe i miejsca parkingowe będące wykorzystywane przez zakład GREEN FACTORY. Planowane jest wykorzystanie istniejących obecnie sieci elektrycznych. 
Planowane przedsięwzięcie ma być realizowane na działkach nr 48/25 i nr 20 położonych
w miejscowości Zdunowo, gm. Załuski.
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Rys. 1. Położenie miejscowości Zdunowo
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Rys. 2. Lokalizacja zakładu GREEN FACTORY względem istniejącej zabudowy i miejsce odprowadzania oczyszczonych ścieków 

Oczyszczalnia ma powstać w bezpośrednim sąsiedztwie istniejącego obecnie na działce nr 48/25 zakładu GREEN FACTORY zajmującego powierzchnię ok. 4400 m2 zlokalizowanego bezpośrednio przy własnym 150 hektarowym gospodarstwie. GREEN FACTORY zajmuje się produkcją oraz całoroczną sprzedażą sałat, selera naciowego                        i brokułów.  W okresie maj – październik produkcja tych warzyw jest prowadzona na własnych uprawach i u kilku stałych i zrzeszonych producentów. W okresie od listopada do kwietnia asortyment oferowanych produktów znacznie wzrasta. Dodatkowo pojawiają się m.in. kalafior, rucola, roszponka, szpinak czy kalarepa.

Po oczyszczeniu ścieki maja trafiać (po uzyskaniu odpowiedniego pozwolenia wodno-prawnego) do rowu melioracyjnego zlokalizowanego na działce nr 20. Odprowadzane będą rurociągiem podziemnym o długości ok. 600 m o średnicy 63 mm.
Teren, na którym planowana jest inwestycja, nie jest obecnie objęty obowiązującym miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego. Najbliższe otoczenie działki na której powstanie oczyszczalnia, to jak wspomniano wcześniej zabudowania zakładu GREEN FACTROY oraz pola uprawne należące do właściciela zakładu. Najbliżej położone zabudowania gospodarskie i mieszkaniowe miejscowości Zdunowo znajdują ok. 200 m od planowanej inwestycji.

2. Powierzchnia zajmowanej nieruchomości, a także obiektu budowlanego oraz dotychczasowy sposób ich wykorzystywania i pokrycie szatą roślinną.
Działka, na której powstanie oczyszczalnia ma powierzchnię całkowitą 107,9 ha,                 z czego istniejące zabudowania zakładu zajmują ok. 4400 m2. 
Planowane powstanie oczyszczalni nie wiąże się z powstaniem nowych budynków. Budowa oczyszczalni wiąże się przede wszystkim z powstaniem zbiorników podziemnych. Zaadoptowany zostanie również na osadnik wstępny istniejący zbiornik o pojemności 50 m3. Przy wykonywaniu rurociągu o długości ok. 600 m do odprowadzania oczyszczonych ścieków konieczne będzie wykonanie dwóch przepustów pod drogami.
Teren pod inwestycję to, jak wspomniano wcześniej istniejące zabudowania zakładu oraz pola uprawne. Instalacja mającej powstać oczyszczalni ścieków to zbiorniki i urządzenia w nich pracujące. Na powierzchni ziemi zostaną zlokalizowane niewielkie urządzenia (silniki, pompy, szafa elektryczna, itp.) oraz włazy rewizyjne do zbiorników i studzienek. Po wykonaniu prac budowlanych i instalacyjnych teren zostanie uporządkowany i przywrócony do obecnego stanu. W trakcie realizacji przedsięwzięcia, a także podczas jego eksploatacji nie przewiduje się jakiejkolwiek wycinki drzew czy krzewów.

3. Rodzaj technologii. 

Planowana oczyszczalnia ścieków opiera się na oczyszczalni pracującej na zasadzie osadu czynnego. Ścieki na wylocie z budynku będą trafiały w pierwszym etapie do studzienki krat ręcznych gdzie następuję oddzielenie grubszych skratek. Następnie podczyszczone ścieki mechanicznie z większych zanieczyszczeń trafiają do osadnika wstępnego o pojemności             V= 50 m3. Osadnik wstępny będzie to zaadaptowany istniejący zbiornik betonowy.                   W  osadniku wstępnym będzie następowało uśrednianie zawartości ścieków oraz wstępne procesy fermentacji, dzięki którym będzie następowała redukcja zawiesin oraz częściowa redukcja BZT5 a także ocieplenie ścieków. Z osadnika wstępnego (nr I) grawitacyjnie ścieki będą trafiały  do systemu automatycznego oddzielania mniejszych skratek. Następnie grawitacyjnie trafia do kolejnego osadnika wstępnego (nr II). W kolejnym etapie, ścieki trafią do studzienki rozdzielczej, gdzie rozdzielane będą i kierowane do dwóch reaktorów oczyszczalni (każdy o zdolności oczyszczania 400 RLM).  

W skład reaktorów - części biologicznej oczyszczalni wchodzą: 

- komora anoksyczna - niedotleniona (komora denitryfikacji),
- reaktor biologiczny (komora areobowa),
- komora wtórna osadzania, 

- pompy recyrkulacji ścieków i osadów,

- studzienka poboru próbek ścieków oczyszczonych, 

W komorze denitryfikacji zainstalowane będzie mieszadło z regulacją wysokości, mające utrzymywać ścieki w ciągłym ruchu, zapobiegając sedymentacji osadu. Zastosowana podwójna recyrkulacja ma za zadanie przetransportowanie azotanów obecnych w ściekach odpływających z reaktora tlenowego i komory wtórnej osadzania. W komorze tej dochodzi do biologicznego usuwania  związków azotu, dzięki bakteriom denitryfikacyjnym, które pobierają tlen z azotanów.

Następnie ścieki trafiają do komory mieszania i napowietrzania drobnopęcherzykowego. Zastosowanemu system dyfuzorów zapewnia pełne biologiczne oczyszczanie ścieków z nitryfikacją oraz częściową stabilizacją tlenową powstających osadów. Rozpuszczony tlen wraz z bakteriami nitryfikacyjnymi bierze udział                                 w przekształceniu azotu amonowego w azotyny i azotany.

Z bloku biologicznego ścieki kierowane są do komory wtórnej osadzania, gdzie następuje oddzielenie zawiesiny osadu czynnego od ścieków. Czyste już ścieki kierowane są do kanału wylotowego, a następnie, po przeprowadzeniu odpowiednich pomiarów w punkcie poboru próbek do rzeki lub rowu melioracyjnego. Część nagromadzonego osadu jest recyrkulowana do komory anoksycznej, a jego nadmiar wybierany i przekazywany do odwodnienia i utylizacji.

Z uwagi na dużą odległość oczyszczalni od odbiornika (rowu melioracyjnego) wymagana będzie przepompownia ścieków oczyszczonych.
Oczyszczalnia po uruchomieniu będzie posiadała następujące urządzenia:
SYSTEM AUTOMATYCZNEGO ODDZIELENIA MNIEJSZYCH SKRATEK, URZĄDZENIE ODSĄCZAJĄCE I PRASUJĄCE.

Funkcja:

· Usuwanie mniejszych skratek równych lub większych od 3 mm wraz z systemem odsączania i prasowania.

Charakterystyka:

· Urządzenie wyprodukowane ze stali nierdzewnej AISI 304, możliwość całkowitego demontażu.

· Krata dla mniejszych skratek ze stali nierdzewnej perforowanej.

· Możliwe siewy od 3 do 6 mm,
· Podnośnik spiralny, wyprodukowany ze stali nierdzewnej AISI 304, bez osi centralnej, kąt pracy 35º.

· System automatycznego czyszczenia przy pomocy szczotek i wody pod ciśnieniem

· System odsączania i prasowania ścieków.

· Boki podtrzymujące z neoprenu.

· Podstawa podtrzymująca, z możliwością regulowania wysokości i systemem obrotu dla ułatwienia obsługi.
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	MODEL
	(A) 

DŁ. CAŁK. [mm]
	(B) WYS. KANAŁ [mm]
	(C) WYSOK. OPRÓN. [mm]
	(E) SZEROK. OPRÓŻN. [mm]
	(F) SZER. OBSZAR PRZES. [mm]
	(G) 

( OPRÓŻ. [mm]
	(H) WYS. CAŁK. 350 [mm]
	(J) DŁUG. PODST. [mm]
	P. [KW]
	SIEW [mm]

	TA-HEL
	5000
	800
	1400
	300
	230
	165
	2963
	3712
	0,55
	3-10


Sito ślimakowe składa się z następujących elementów:

· Kratka filtrująca wykonana ze stali nierdzewnej, może być wykonana dla bardzo małych siewów,

· System automatycznego czyszczenia, umieszczony na zewnątrz urządzenia,

· Włosie czyszczące sito,

· Regulowana podpora (uchwyt),

· Główny korpus, zawierający sito ślimakowe, jego podporę oraz zabezpieczenie przed zużyciem,

· Zestaw napędowy, złożony z silnika, umieszczonego bezpośrednio na osi ślimaka, umożliwiającego mu ruchy rotacyjne,

· Zbiornika gromadzącego zanieczyszczenia, umieszczonego pod wylotem, który gromadzi oddzielone podczas procesu filtracji cząstki.

OSADNIK WSTĘPNY (Nr II)
Funkcja:

· Usuwanie piasku i cząstek stałych o podwyższonej gęstości poprzez zjawisko fizycznego osadzania
Charakterystyka:

· Komora z poliestru wzmocnionego włóknem szklanym wyprodukowana z żywic ortoftalowych.

· Wysoka skuteczność separacji piasków i cząstek dzięki zwiększonej powierzchni separacji 
· Wydobywanie ręczne olejów i tłuszczów przez właz z pokrywą z poliestru wzmocnionego włóknem szklanym.

· Rury wlotu i wylotu z PVC. Otwór we włazie do zainstalowania rury wentylacyjnej
· Możliwość dodawania bakterii usuwania lub redukcji tłuszczów.

· Opcja: Alarm olejów i tłuszczów.
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	POJEMNOŚĆ [LITRY]
	( [mm]
	DŁUGOŚĆ [mm]
	( WŁAZ [mm]
	( RURA

	50 000
	2 500
	10 680
	620
	300


2 szt. - OCZYSZCZALNIA Z NISKOOBCIĄŻONYM OSADEM CZYNNYM, ELIMINACJA AZOTU DROGĄ BIOLOGICZNĄ (NITRYFIKACJA – DENITRYFIKACJA) ZINTEGROWANA Z KOMORĄ WTÓRNĄ OSADZANIA 
Funkcja:

· Eliminacja materii organicznej (BZT5).

· Eliminacja azotu (Nt)

Charakterystyka:

· Reaktor wykonany z poliestru wzmocnionego włóknem szklanym z żywic ortoftalowych, wyposażony w komorę atoksyczną, napowietrzania i osadzania wtórnego.
· Efektywność usuwania materii organicznej (BZT5) ≥ 90 - 95 %.

· System dostarczania tlenu i homogenizacji cieczy za pomocą kompresora i rusztu                  z dyfuzorami drobno pęcherzykowymi z EPDM.

· System mieszania w komorze anoksycznej za pomocą zanurzonego mieszadła                       z zestawem do wydobywania.

· Komora wtórnego osadzania w zbiorniku kompaktowym,
· System recyrkulacji wewnętrznej i zewnętrznej za pomocą zanurzonej pompy                       i zestawu wydobywającego.

· Rury wlotu, wylotu i połączeń z PVC.

· Dostęp do urządzenia za pomocą włazu górnego z pokrywą z poliestru wzmocnionego włóknem szklanym
· Otwór we włazie do zainstalowania rury wentylacyjnej.
REAKTOR BIOLOGICZNY

	IL. SZT.
	POJEMN / SZT [L]
	( [mm]
	L [mm]
	( R [mm]
	P.WL. [mm]
	MIESZADŁO

(KW)
	KOMPRESOR (KW)
	POMPA RECYRK. WEWNĘTRZNA

(KW)

	2 x 400RLM
	110.000
	3.500
	12.120
	250
	3.250
	1 X 0.6
	5.5
	2x0.55




Części:

· Zanurzone mieszadło, zainstalowane w komorze anoksycznej, wykonane ze stali nierdzewnej i niektóre części z stopu żelaza, średnica wirnika 160 mm, nawet prowadnica do jego automatycznego wydobywania.
· Dmuchawa elektryczna boczno kanałowa (ciche działanie), z filtrem powietrza, rękawem antywibracyjnym, zawór regulujący przepływ i manometr kontrolujący dostarczanie powietrza do systemu.

· Dystrybutor powietrza, złożony z kolektora umieszczonego na ruszcie z dyfuzorów                    z PVC z membranami EPDM drobnopęcherzykowymi SYMBOL 102 \f "Symbol"  63 x 1.180 mm..

· Pompy, zestaw do wydobywania i rury recyrkulacji wewnętrznej i zewnętrznej  (cześć proporcjonalna) z zasilaniem niezależnym.

· Panel elektryczny w metalowej skrzynce, z zasilaniem 380 V, włączniki                           i sygnalizatory włączenia i wyłączenia na pokrywie, transformator ciśnienia 220/380 24 Vs. Wyłącznik główny, bezpieczniki mocy, pilot, obwód alarmowy. Wyjścia kabli, styczniki i pozostałe mechanizmy elektromechaniczne niezbędne do poprawnego działania oczyszczalni.  
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STUDZIENKA POBORU PRÓBEK
Funkcja: 

· Służy do kontroli oraz sprawdzenia odpływu z oczyszczalni, separatorów oraz innych urządzeń.,

Charakterystyka:

· Urządzenie wyprodukowane z poliestru wzmocnionego włóknem szklanym z żywic ortoftalowych,

· Rury wlotu i wylotu z PVC.

· Gwarancja 25 lat na szczelność

	( STUDZIENKA [mm]
	( RURA [mm]
	WYSOKOŚĆ [mm] do

	750
	250
	1 500
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PRZEPOMPOWNIE ŚCIEKÓW

Model bazowy składa się, ze szkieletu wykonanego z poliestru wzmocnionego włóknem szklanym,  z  2  pomp  działających  na  przemian,  4  regulatorów  poziomu,  zaworu bezpieczeństwa  i  zaworu  zamykającego.  Połączenie  automatyczne  do  pomp,  w  celu podnoszenia do pełnego zbiornika i panel sterowniczy. Opcjonalnie można dostarczyć akcesoria.
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ALARM WYKRYWANIA PIASKU I CZĄSTEK STAŁYCH

Funkcja:

· Urządzenie  do  wykrywania  poziomu  piasku  I  osadu,  do  zainstalowania                       w piaskownikach  I  osadnikach  cząstek  stałych,  temperatura  pracy:  (-20
do 40ºC).

Charakterystyka:

· Ultradźwiękowa  sonda  wykrywania  piasku  lub  cząstek  stałych.  Istnieje możliwość  regulacji  wysokości  sondy,  produkowana  z  AISI  316,  stopień ochrony IP68, posiada wymiary 265X320 mm, umieszczana w piaskownikach- osadnikach cząstek stałych z połączeniem wyjściowym R ¾ cali o 1,4 kg wagi.
· Skrzynka  połączeniowa,  która  umożliwia  przedłużenie  kabla.  Stopień  ochrony IP67.
· Jednostka kontrolna o wymiarach 175X125X75 mm wykonana z PVC, stopień ochrony  IP65,  z  alarmem
akustycznym  oraz  wizualnym,  2  wyjścia  kabli, zasilanie 230 V 50 Hz.
· Kable  olejoodporne  o  przekroju  3X0,5  mm2,  długość  standardowa  5m, opcjonalnie maksymalnie do 150 metrów .
[image: image8.png]



MIERNIK ROZPUSZCZONEGO TLENU
Funkcja:

· Miernik rozpuszczonego tlenu.

· Wykorzystywany w komorze napowietrzania podczas procesu oczyszczania 
wtórnego lub biologicznego (Osad Czynny).

Charakterystyka:

· Regulator cyfrowy  z  mikroprocesorem  i  wyświetlaczem LCD
z pomiarem 

· automatycznym temperatury.

· Złącze  - Wyjście do drukarki.

· Urządzenie
w
skrzyni IP65
· Sonda Amperometryczna
PANEL STEROWANIA DLA PRZEPOMPOWNI DO Z WYSYŁANIEM SYGNAŁÓW SMS-em

Funkcja:

· Kontrola przepompowni poprzez wysyłanie sygnałów SMS-em na telefon komórkowy.

· System ostrzega SMS-em o błędzie zasilania elektrycznego, awarii lub sytuacji alarmu.

· Zezwala na wysyłanie i odbieranie krótkich wiadomości na 4 numery telefoniczne. 
· Nie jest konieczna znajomość programowania.
· Umożliwia obsługiwanie przepompowni na odległość
KONSTRUKCJA
Zbiorniki wykonane będą  z  poliestru wzmocnionego włóknem szklanym zgodnie               z normą UNE 53-361-90, co daje im gwarancję odporności na korozję, która to stanowi  poważny  problem  w  przypadku  zbiorników  produkowanych  z  klasycznych materiałów.

Urządzenia  produkowane  z  poliestru  wzmocnionego  włóknem  szklanym,  gwarantują długotrwałość, dobry stopień izolacji termicznej, odporność na korozję i niszczące wody gruntowe oraz trwałość.

Wszystkie  zbiorniki
wyprodukowane  są  zgodnie
z  normami  UNE  53-361-90  "DLA PODZIEMNYCH ZBIORNIKÓW Z TWORZYW SZTUCZNYCH WZMOCNIONYCH WŁÓKNEM SZKLANYM PRZEZNACZONYCH DO GROMADZENIA SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH ".

Zgodnie  z  wytycznymi,  uwarstwienie,  jako  ochronę  chemiczną,  obejmuje  wewnętrzną powłokę wzbogaconego żelkotu. Struktura ścianki składa się z idących w jednym kierunku włókien, co stanowi dodatkową ochronę dla osłony chemicznej podczas oddziaływania mechanicznego. 
4. Ewentualne warianty przedsięwzięcia.
W przypadku przedsięwzięcia zostały przeanalizowane dwa możliwe warianty technologiczne jego realizacji. Wariant wybrany przez Inwestora to wariant najkorzystniejszy dla środowiska wg obecnego stanu wiedzy na temat przedsięwzięcia wynikający z koncepcji. Nie analizowano wariantów lokalizacyjnych, ponieważ mająca powstać oczyszczalnia ściśle wiąże się z pracą zakładu GREEN FACTORY. W każdym przedstawionym poniżej wariancie planowane do montażu urządzenia będą urządzeniami nowymi i prezentującymi najnowsze rozwiązania techniczne w tej branży.
Wariant „zerowy” – niepodejmowanie inwestycji.

Zaniechanie budowy oczyszczalni przy zakładzie GREEN FACTORY byłoby równoznaczne z utrwaleniem stanu istniejącego, czyli magazynowaniem ścieków do bezodpływowego zbiornika i przekazywaniu ich innym podmiotom. Podtrzymanie stanu obecnego w dłuższej perspektywie nie jest korzystne ze względów na częste opróżnianie zbiornika i związany z tym ruch pojazdów transportujących odbierane ścieki.

Wariant 1.


Wariantem pierwszym realizacji przedsięwzięcia była budowa oczyszczalni bez wstępnego osadnika. Założenia przewidywały budowę podobnej technologicznie oczyszczalni, jednak ze względów ekonomicznych ciąg technologiczny nie przewidywał powstania osadnika wstępnego.
Wariant 2.


Rozważanym drugim wariantem jest budowa oczyszczalni razem z osadnikiem wstępnym. Na jego potrzeby możliwa będzie adaptacja istniejącego zbiornika na terenie zakładu na osadnik wstępny. 
Wariant najkorzystniejszy dla środowiska.



Za wariant najkorzystniejszy dla środowiska należy uznać wariant 2, czyli proponowany przez Inwestora, tj. powstanie oczyszczalni w wersji z osadnikiem wstępnym. Realizacja tego wariantu w porównaniu do wariantu 1 zmniejszy ilość powstających osadów pościekowych. W związku z planowaną adaptacją na osadnik wstępny istniejącego zbiornika, nie będzie większych niż w wariancie 1 zakresu robót ziemnych związanych z powstawaniem oczyszczalni. 



Dla planowanych prac budowlanych nie stwierdzono konfliktu przedsięwzięcia                    z siedliskami roślin czy zwierząt. Na podstawie informacji technologicznych oraz przy przewidywanej skali przedsięwzięcia należy uznać, że proponowane rozwiązania pozwolą na dopełnienie standardów jakości środowiska w najbliższej okolicy. Porównując wariant nr 2 czyli inwestorski z wariantem nr 1, należy stwierdzić, że dużo większe korzyści dla środowiska będzie miała realizacja wariantu inwestorskiego. 

5. Przewidywana ilość wykorzystywanej wody, surowców, materiałów, paliw oraz energii.
Szacunkowe zapotrzebowanie na wodę wynosi: 

- z pracą zakładu nie wiąże się zapotrzebowanie wody do celów technologicznych bądź przemysłowych. Zapotrzebowanie na wodę będzie się wiązało z  automatycznym  czyszczeniem  wodą  pod ciśnieniem systemu oddzielania mniejszych skratek                  i wyniesie ok. 50 m3/miesiąc. 
Szacunkowe zapotrzebowanie na surowce wynosi: 

- planowana oczyszczalnia  nie potrzebuje zużywać surowców ani materiałów.

Szacunkowe zapotrzebowanie na paliwa wynosi: 

- nie przewiduje się instalacji spalających paliwa 

Szacunkowe zapotrzebowanie na energię wynosi:

- energia elektryczna: sumaryczna moc zainstalowanych urządzeń = 20 kW
- energia cieplna: nie ma zapotrzebowania
6. Rozwiązania chroniące środowisko.
Faza realizacji.

Etap realizacji to przede wszystkim prace ziemne związane z wykonaniem wykopów pod urządzenia oczyszczalni. Nie przewiduje się prac rozbiórkowych bądź budowania nowych obiektów. Na etapie realizacji planuje się zastosować następujące rozwiązania chroniące środowisko:

· wykorzystanie na ile to będzie możliwe istniejącej infrastruktury do powstania oczyszczalni, co zminimalizuje oddziaływania na teren przeznaczony pod inwestycję.
Brak nowych wykopów pod fundamenty budynków.
· dowożenie materiałów budowlanych na bieżąco, bez składowania ich na placu,

· ograniczenie prac związanych z remontem tylko do godzin dziennych,

· odpady powstające podczas budowy będą segregowane, gromadzone selektywnie             w oznakowanych pojemnikach i odbierane przez specjalistyczną firmę posiadającą stosowne pozwolenia,

· po zakończeniu prac związanych z wykopami pod urządzenia oczyszczalni zagospodarowanie terenu otaczającego poprzez założenie trawników i nasadzenie krzewów ozdobnych.

Faza eksploatacji.

Na etapie eksploatacji, podczas działania oczyszczalni planuje się zastosować następujące rozwiązania chroniące środowisko:

· zminimalizowanie ruchu pojazdów odbierających ścieki z bezodpływowego zbiornika (stan obecny), 
· wykorzystywanie ciepła z doprowadzanych ścieków do oczyszczalni na potrzeby ogrzewania pracujących urządzeń,
· zastosowanie do oświetlenia wyłącznie żarówek energooszczędnych,

· ograniczenie nadmiernej emisji hałasu poprzez zamontowanie większości pomp                     i silników wewnątrz zbiorników,
· minimalizacja powierzchni utwardzonych, poprzez wykorzystanie istniejącej                    w zakładzie infrastruktury komunikacyjnej 
· brak powstawania ścieków technologicznych.

7. Rodzaje i przewidywane ilości wprowadzanych do środowiska substancji lub energii przy zastosowaniu rozwiązań chroniących środowisko.
· ilość i sposób odprowadzenia ścieków bytowych:

w związku z brakiem obsługi na stałe pracującej brak będzie ścieków bytowych.
·  ilość i sposób odprowadzenia ścieków technologicznych:

podczas pracy oczyszczalni nie przewiduje się wytwarzania ścieków technologicznych.
· ilość i sposób odprowadzenia wód opadowych z zanieczyszczonych powierzchni utwardzonych:

ilość powstających wód opadowych ze względu na to, że nie powstają nowe budynki             i powierzchnie utwardzone, będzie taka sama jak obecnie. Odprowadzenie wód opadowych nie naruszy gospodarki wodnej na sąsiednich działkach i nie będzie szkodliwie oddziaływać na sąsiednie nieruchomości.

· rodzaj, przewidywane ilości i sposób postępowania z odpadami:

Oczyszczanie ścieków zakładu GREEN FACTORY generować będzie powstawanie odpadów takich, jak skratki, piasek i osady. Skratki i piasek po separacji i płukaniu gromadzone będą w kontenerach i przekazywane odpowiednim podmiotom posiadającym pozwolenie na wywóz takich odpadów. Osady będą powstawać                     w osadniku wtórnym, gdzie następuje oddzielenie zawiesiny osadu czynnego od ścieków. Część nagromadzonego osadu będzie recyrkulowana do komory anoksycznej,
a jego nadmiar wybierany i przekazywany do odwodnienia i utylizacji.
Zestawienie ilości powstających odpadów przedstawiono w tabeli 1. 

Tab. 1. Ilości odpadów powstających w związku z eksploatacją oczyszczalni
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadów przewidzianych 
do wytwarzania [Mg/rok]

	1
	19 08 01
	skratki
	5

	2
	19 08 02
	piasek z osadnika wstępnego
	2

	3
	19 08 05
	ustabilizowane osady ściekowe
	300


W związku z tym, że mająca powstać oczyszczalnia będzie instalacją niewymagającą codziennej obsługi  nie będzie posiadała zaplecza sanitarnego i socjalnego do pracowników. Nie będą w związku z jej pracą powstawać więc odpady komunalne i ścieki socjalno bytowe. 
· ilość, rodzaje zainstalowanych i planowanych urządzeń emitujących hałas,
zanieczyszczenia powietrza, odpady, ścieki, pola elektromagnetyczne lub innych 
elementów powodujących uciążliwości (np. odory)

Emisja hałasu.

Źródłami emisji hałasu do środowiska, związanymi z realizacją zamierzonego przedsięwzięcia będą urządzenia pracujące przede wszystkim na zewnątrz.                         W planowanej oczyszczalni większość silników napędowych i pomp będzie zainstalowana wewnątrz zbiorników. Elementami pracującymi na zewnątrz będą:
- silnik napędu systemu oczyszczania mniejszych skratek o mocy 0,55 kW, podczas jego pracy poziom hałasu może wynosić ok. 60 dB,
- 2 dmuchawy napowietrzające o mocy 2,2 kW podczas ich pracy poziom hałasu może wynosić ok. 72 dB,

Dodatkowym źródłem hałasu będzie ruch pojazdów przyjeżdżających
po odbiór nieczystości z oczyszczalni. Planuje się, że będzie to ok. 5 pojazdów ciężarowych w ciągu miesiąca. Samochody poruszać się będą głównie
w sposób niezorganizowany, z różną częstotliwością w czasie. Poziom mocy akustycznej przyjęto jak dla pojazdów ciężarowych podany w instrukcji. Instytutu Techniki Budowlanej nr 338/2003 „Metody określania emisji i imisji hałasu przemysłowego w środowisku”.

	
operacja
	Moc akustyczna 

[dB]
	Czas operacji

[s]

	start
	97
	5

	hamowanie
	94
	3

	jazda po terenie, 

m.in. manewrowanie
	94
	120



Wyliczono moc akustyczną zakładając, że ilość przyjeżdżających
jednocześnie do oczyszczalni pojazdów w ciągu jednego dnia wyniesie 5. Dla dalszych wyliczeń przyjęto, że w ciągu dnia po terenie zakładu poruszać się będą przez 2 minut każdy.

Równoważny poziom mocy akustycznej wyznaczono według wzoru:


gdzie:


LAWeqn – równoważny poziom mocy akustycznej dla n-tego pojazdu, dB


LAWn – poziom mocy dla danej operacji ruchowej, scharakteryzowany jako LW, dB


ti – czas trwania danej operacji ruchowej, s 


T – czas oceny dla którego oblicza się poziom równoważny


Ponieważ w każdym punkcie drogi pojazdy mogą hamować, startować
i jechać, obliczono wartość wypadkową równoważnego poziomu dźwięku
ze wzoru:

Wyznaczone wartości zestawiono w tabeli:
 Równoważny poziomu dźwięku z pojazdów przyjeżdżających do 


warsztatu

	rodzaj operacji ruchowej
	tj

[s]
	LAW

[dB]
	Laweqi

[dB]
	Laeqwyp

[dB]

	start
	5
	97
	66,4
	67,5

	hamowanie
	3
	94
	61,2
	67,5

	jazda po terenie
	120
	94
	77,2
	67,5



Przedstawione wartości uciążliwości akustycznej należy traktować jako wstępne i szacunkowe. Ze względu na bezpośrednie sąsiedztwo analizowanego przedsięwzięcia z istniejącym zakładem GREEN FACTORY, hałas powodowany pracą oczyszczalni i przyjeżdżającymi do niej pojazdami nie będzie zauważalny przy działającym obecnie zakładzie. 



Biorąc pod uwagę, że wartości równoważnego poziomu dźwięku maleją bardzo szybko wraz z odległością od źródeł dźwięku (jeżeli w odległości
10 metrów wynoszą średnio około 50 decybeli, to już w odległości 50 metrów spadają do średnio do 38 dB, co wynika z logarytmicznego rozkładu natężenia dźwięku                 w powietrzu), oddziaływania hałasu związane z pracą oczyszczalni i ruchem pojazdów odbierających nieczystości, nie powinny wyróżniać się z tła.

Emisja zanieczyszczeń powietrza


Praca zakładu nie będzie się wiązała z urządzeniami wprowadzającymi zanieczyszczenia do powietrza. Nie przewiduje się jakiegokolwiek spalania paliw               w celu pozyskania ciepła. Do ogrzewania urządzeń wykorzystywane będzie ciepło pozyskiwane z dostarczanych do oczyszczalni ścieków.. 


Źródłem emisji zanieczyszczeń do powietrza będą samochody dojeżdżające do warsztatu. Emisję z silników samochodów osobowych wyliczono zakładając pojemność silnika benzynowego między 1,4 dm3 a 2 dm3 oraz dla silnika wysokoprężnego o pojemności do 2 dm3. Przyjęto, że wszystkie pojazdy poruszają się ze średnią prędkością 10 km/h. Wskaźniki emisji wyliczono przy pomocy modelu emisji ze spalin samochodów HBEFA. Model ten określa charakterystyki emisyjne składników spalin w funkcji średniej prędkości ruchu i rodzaju pojazdu. Model ten został przedstawiony w „Komputerowym modelowaniu emisji
i rozprzestrzeniania się zanieczyszczeń samochodowych” autorstwa Lucyny
i Krzysztofa Brzozowskich. Wyliczone w podany sposób wskaźniki znajdują
się w tabeli:
Emisje zanieczyszczeń dla samochodów poruszających się z prędkością 10 km/h

	emitowane substancje
	samochód ciężarowy silnik wysokoprężny

	tlenki azotu jako NO2
	g/km
	1,05888

	tlenek węgla
	g/km
	1,1267

	węglowodory
	g/km
	0,23909

	pył ogółem
	g/km
	0,2281



W emisji z silników samochodowych uwzględniono jedynie charakterystyczne dla motoryzacji substancje chemiczne: tlenek węgla, tlenki azotu, pary węglowodorów (aromatycznych jako bardziej toksycznych) oraz pył, którego wskaźniki są przedstawione tylko dla silników dieslowskich. Szacowana ilość przyjeżdżających maksymalnie w ciągu jednego miesiąca do oczyszczalni samochodów to 5 sztuk. Samochody poruszać się będą ze średnią prędkością 10 km/h. Są to założenia, określające sytuację potencjalnie najgorszą do wystąpienia. Dla takiej prędkości i przy założeniu, że do oczyszczalni 5 pojazdów przyjedzie w ciągu jednego dnia emisje wyliczone z ww. wskaźników zestawiono w tabeli.

Emisje zanieczyszczeń dla samochodów poruszających się z prędkością 10 km/h po terenie oczyszczalni

	emitowane substancje
	samochód ciężarowy silnik wysokoprężny

	tlenki azotu jako NO2
	kg/h
	0,008471

	tlenek węgla
	kg/h
	0,009014

	węglowodory
	kg/h
	0,001913

	pył ogółem
	kg/h
	0,001825


Jak wynika z analizy danych zawartych powyżej, są to emisje niewielkie. Wyliczone emisje są emisjami maksymalnymi, uśrednionymi do 1 godziny.
W rzeczywistości średnie emisje będą z dużym prawdopodobieństwem niższe. Samochody przyjeżdżające do oczyszczalni będą poruszać się po terenie zakładu nie więcej niż kilka minut w ciągu całego dnia. Emisja ta będzie miała charakter emisji niezorganizowanej. Podobnie, jak w przypadku oddziaływań hałasowych ilość samochodów przewidzianych do obsługi oczyszczalni w ciągu miesiąca oraz bezpośrednie sąsiedztwo istniejącego zakładu GREEN FACTORY, będzie powodować że wpływ emisji spalin z samochodów przyjeżdżających do oczyszczalni będzie niezauważalny.

Pozostałe



Planowana instalacja oczyszczalni będzie posiadała urządzenia zamknięte, tzn. nie będzie posiadała np. otwartych komór czy basenów fermentacyjnych. W związku  z jej pracą nie będzie wiązała się zwiększona emisja odorów niż obecnie. Obecnie ścieki z zakładu magazynowane są w bezodpływowym zbiorniku do momentu ich odbioru. Po uruchomieniu instalacji oczyszczania ścieków będzie istniała potrzeba transportu osadów pościekowych, jednak zmniejszy się ilość pojazdów odbierających obecnie nieczystości płynne. Zorganizowanie sposobu transportu osadów pościekowych będzie miało za zadanie zminimalizowanie kontaktu osadów                         z otoczeniem (np. szczelne pojemniki). 

Powstające podczas pracy zakładu odpady zostały przedstawione powyżej. Ich powstawanie związane jest z pracą oczyszczalni.



Nie przewidziano na terenie zakładu, pracy innego rodzaju urządzeń, powodujących pozostałe uciążliwości środowiskowe, np. pola elektromagnetyczne.

8. Możliwe transgraniczne oddziaływanie na środowisko.
Nie dotyczy.

9. Obszary podlegające ochronie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody znajdujące się w zasięgu oddziaływania przedsięwzięcia



W pobliżu realizowanego przedsięwzięcia brak jest obszarów należących
do Europejskiej Sieci Ekologicznej Natura 2000, a także parków narodowych, parków krajobrazowych oraz rezerwatów przyrody. Nie ma negatywnych oddziaływań
na te obszary.

Załączniki:

1. Kserokopia zaświadczenia o wpisie do ewidencji działalności gospodarczej.

2. Kserokopia zaświadczenia o numerze identyfikacyjnym REGON.

3. Kserokopia decyzji w sprawie nadania numeru NIP.

4. Wypis z rejestru gruntów dla działek ewid. Nr 20 i 48/25 w Zdunowie, gm. Załuski.
5. Poświadczona przez właściwy organ kopia mapy ewidencyjnej obejmującej przewidywany teren, na którym będzie realizowane przedsięwzięcie.

6. Zapis niniejszej „Karty informacyjnej…” w formie elektronicznej na informatycznym nośniku danych
�
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